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Gas cylinders — Design, construction
and testing of refillable seamless steel
gas cylinders and tubes —

Part 2:

Quenched and tempered steel
cylinders and tubes with tensile
strength greater than or equal to
1100 MPa

Bouteilles a gaz — Conception, construction et essais des bouteilles a
gaz et des tubes rechargeables en acier sans soudure —

Partie 2: Bouteilles et tubes en acier trempé et revenu ayant une
résistance a la traction supérieure ou égale a 1 100 MPa
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